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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft etn Versteifungsmittel fur die 
Schnittkanten von Textilbahnen, insbesondere aufge- 
schnittene Schlauch-Maschenware, gegen ein Einrollen 
bestehend aus einem auf einen Streifen langs der 
Schnittkante aufgebrachten hartenden Produkt. Derar- 
tige "Kamenleimungen" werden insbesondere beim Be- 
handeln von Maschenwarenbahnen in der Breitstrecke 
Oder in Spannrahmen vorgesehen. 

Maschenware wird im allgemeinen als Schlauch her 
gestellt, der Schlauch wird bei Weiterverarbeitung als 
Breitware aufgeschnitten, so daB eine in eine Ebene 
ausbreitbare Bahn vorliegt. Bekannterweise neigen die 
Schnittkanten einer solchen Textilbahnen dazu — im 
Sinne eines Schrnalerwerdens der Bahn - einzurollen. 
Der Einrolitendenz muB in vielen Bearbeitungsgangen 
mit erheblichem Aufwand entgegengewirkt werden. 
Aus diesem Grunde werden relativ schmale Streifen 
langs der Schnittkante mit wasserhaltigen Leimen t ins- 
besondere thermoplastischen Klebemitteln, wie Polyvi- 
nylacetat, bestrichen. Der Leim wird bei einer trockenen 
Warenbahn in einem speziellen Kantentrockner mit 
Energieaufwand gehartet, bei nasser Warenbahn haben 
die beleimten Kanten streifen im allgemeinen eine ande- 
re Feuchtigkeit als der Hauptteii der Bahn, so daB die 
Kanten ebenfalls eine zusatzliche Trocknung erfordern. 
Wenn eine solchen Kantenleimvorrichtung mit nachge- 
schaltetem Kantentrockner bei einer Breitstrecke oder 
einem Spannrahmen, bei trockener oder nasser Bahn, 
eingesetzt wird, konnen sich bei Drei-Schicht-Betrieb 
Heizkosten Fur die Kantentrocknung von ca. 30 000 
DM pro Jahrergeben. ~ /, I 

Es gibt durch UV-Licht hartbare Kunststoffe ver- 
schiedener Art, die bereits als Klebstoffe, Metall-FuB- 
boden- und Holzbeschichtungen, zahnmedizinische An- 
wendungen usw. eingesetzt werden (vgl. US-Buch: Ra- 
diation Curing primer T: Inks, Coatings and Adhesive, 3. 
Auflake, RadTech International North America North- 
brook, Illinois 60062, USA, (ISBN 1-B78664-09-3), insbe- 
sondere Seiten 14 bis 24. Durch UV-Licht hartbarer 
Farbstoff ist aus EP 0 532 467 Al bekannt. 

Der Erfindung Hegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
steifungsmittel fur die Schnittkanten von Textilbahnen 
vorzuschlagen bzw. zu schaffen, das unabhangig davon, 
ob die Bahn beim Auftragen des Versteifungsmittels 
trocken oder feucht ist, eingesetzt werden kann und daB 
ohne nennenswenen Aufwand, insbesondere an Ener- 
giekosten, aushartbar ist. Die erfindungsgemaBe Losung 
besteht darin, daB als hartendes Produkt ein durch UV- 
Licht hartbarer, wasserfreier Kunststoff vorgesehen ist. 

Im Rahmen der Erfindung bedeutet hierbei "wasser- 
frei", daB der mit dem wasserfreien Kunststoff versehe- 
ne Stoffbahnbereich einer an deren Trocknung, insbe- 
sondere einer zusatzlichen Trocknung, als die ubngen 
Stoffbahnteile nicht bedarf. Da erfindungsgemaB ein 
solcher wasserfreier Kunststoff verwendet wird, der 
durch UV- Licht, das heiBt praktisch ohne Zufuhr von 
Warme, hartbar ist, erfolgt das Verfestigen der erfin- 
dungsgemaBen Kantenversteifung auch unabhangig da- 
von, ob die jeweilige Warenbahn beim Aufbringen des 
Kunststoffs trocken oder feucht bzw. naB ist, sowie un- 
abhangig davon. wie die Warenbahn weiter zu behan- 
deln ist. Wegen der "Wasserfreiheit" entfallen gesonder- 
te Trocknungsmittel fur die mit dem UV-hartbaren 
Kunststoff versehenen Stoffbahnteile. 

Da das Erharten bzw. Vernetzen des Kunststoffs 
durch Bestrahlen mit ultraviolettem Licht erfolgt und 



das normale Tageslicht einen gewissen UV-Anteil ent- 
halt, kann schon genugen, den UV-hartbaren Kunststoff 
ohne Weiterbehandlung auf die Warenbahn aufzubrin- 
gen, das Erharten erfolgt dann von selbst. Wenn der 
5 HarteprozeB beschleunigt werden soli, kann eine UV- 
Lampe einfachster Art auf die Kante gerichtet werden. 
Der Energieverbrauch einer solchen Lampe ist, jeden- 
falls gegenuber herkommlichen Trocknungseinrichtun- 
gen, vernachlassigbar gering. 
10 Der erfindungsgemaB verwendete UV-hartbare 
Kunststoff laBt sich in schmalen Streifen, Punkten oder 
sonstigen Mustern auf den Randbereich langs der Kante 
der jeweiligen Warenbahn aufbringen. Die Muster kon- 
nen aus Kreisen, Schragstrichen, Maandern oder der- 
t5 gleichen Formen bestehen. Die Formen werden in einer 
bevorzugt, ersten Alternative zweckmaBig so ausge- 
wahlt, daB bei moglichst geringer Menge an aufge- 
brachtem Kunststoff eine moglichst gute Versteifung zu 
erzielen ist. In einer zweiten Alternative kann es vorteil- 
20 haft sein, ein solches Muster zu wahlen. das aus je zwei 
sich langs der Kante erstreckenden Streifen-Bereichen. 
gegebenenfalls mit eigenem Muster vorstehender Art, 
besteht, so daB bei einem erforderlichen Abschneiden 
der Kante das Schneidemesser zwischen den beiden 
25 Streifen gefuhrt werden kann. Dadurch wird gegebe- 
nenfalls der VerschleiB des Schneidmessers vermindert. 

Anhand der schematischen Darstellung eines Ausfuh- 
rungsbeispiels werden Einzelheiten der Erfindung dar- 
gestellt. 

30 In der Zeichnung wird die Draufsicht auf eine textile 
Warenbahn 1 dargestellt, die beispielsweise (nach Auf- 
schneiden eines aus Maschenware bestehenden 
Schlauchs) in einer Breitstrecke oder in einem Spann- 
rahmen durch Erfassen der Kanten 2 aufgespannt ist. 
35 Die Schnittkanten bzw. Langskanten 2 der Warenbahn 
1 neisen, speziell wenn es sich urn Maschenware han- 
delt, dazu, sich in Richtung auf die Mittellinie 3 der 
Warenbahn 1 aufzurollen. 

ErfindungsgemaB wird ein Randstreifen 4 der Waren- 
40 bahn 1, angrenzend an die Schnittkanten 2 mit dem 
durch UV-Licht hartbaren, wasserfreien Kunststoff mit 
durchgehenden oder unterbrochenen Streifen beliebi- 
gen Musters versehen. Der Kunststoff kann an einer 
Stelle A aufgebracht und in einem Hartebereich B mit 
45 Abstand von der Stelle A und in Transportrichtung 5 
hinter der Stelle A, z. B. mit Hilfe einer UV-Lampe, ge- 
hartet werden. Der Abstand A B wird so gewahlt daB 
die Mittel zum Aufbringen des Kunststoffs moglichst 
wenig dem UV-Licht ausgesetzt werden. 
50 Der Randstreifen 4 kann einheitiich sein und aus 
Querstrichen 6, Kreisen 7, Maandern 8 oder dergleichen 
bestehen. Der Randstreifen kann aber auch zweiteiiig 
sein und mit Hilfe von Halbkreisen 9, Punkten 10 usw. 
gegen ein einrollen stabilisiert werden. In der zweiteih- 
55 gen Alternative mit den Halbkreisen 9 oder Punkten 10 
kann zwischen den beiden Teilen der Versteifung erne 
Schnittlinie 11 freigelassen werden, langs derer der au- 
Bere Langsrand 12 der Warenbahn 1 mit Hilfe eines 
Schneidmessers 13 abzutrennen ist. Selbstverstandhch 
60 kann das Schneidmesser 13 auch durch die die Schnittli- 
nie 11 uberdecken den Teile des Musters 6 bis 8 gehen. 
Der gehartete Kunststoff kann jedoch die Standzeit des 
Schneidmessers 13 vermindern, so daB es, jedenfalls in 
dieser Hinsicht, gunstiger ist, eine mehr oder weniger 
65 von dem hartenden Kunststoff freie Schnittlinie 11 fur 
das Schneidmesser 13 bereitzuhalten. 
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1 Warenbahn 

2 Schnittkante 

3 Mittellinie 

4 Randstreiren 

5 Transportrichtung 5 

6 Querstreifen 

7 Kreise 

8 Maander 

9 Halbkreis 

iOPunkte io 

11 Schniitiinie 

12 auBerer Langsrand 

13 Schneidmesser 
A Aufbringstelle 

3 Hartebereich :5 
Patentanspruche 

1. Versteifungsminel fur die Schnittkanten (2, 4) 
von Textilbahnen (1), spezieil aufgeschniuene 20 
Schlauch-Maschenware, gegen ein Einrollen besie- 
hend aus einem auf einem Streifen (4) iangs der 
Schnittkante (2) aufgebrachten hartenden Produkt, 
dadurch gekennzeichjiet t daB als hartendes Pro- 
dukt ein durch UV-Licht hartbarer. wasserfreier 35 
Kunststoff vorgesehen ist. 

2. Versteifungsminel nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi der UV-hartbare Kunststoff mit 
einem Muster, insbesondere mit Querstreifen, 
Kxeisen, Maandern oder dergieichen aufgebracht 30 
ist. 

3. Versteifungsmittei nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet, da6 der UV-hartbare Kunststoff mit 
einem zweiteiligen Muster, z. B. bestehend aus 
Halbkreisen (9). Punkten (10), geteilten Maandern 35 
usw. beiderseits einer langs der Schnittkante (2) 
freibleibenden Schninlinie (11) fur ein Schneidmes- 
ser (13) aufgebracht ist. 
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